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(57) Abstract 

A wiper blade, in particular for windshield wiper systems of motor vehicles has a wiper strip (1 1) of elastic plastic 
rubber and a support bow (10) of resilient plastics. The wiper blade is injected in a single piece out of two plastic moulding 
materials, insuch a manner that a direct and permanent bond results between the wiper strip (1 1) and the support bow (10). 
The wiper blade is thus easy and economic to produce, at the same time meeting ail requirements with respect to the quali- 
ty of its wiping performance and to the guidance of the wiper blade. 

(57) Zusammenfassung 

Wischblatt, insbesondere fur Scheibenwischeranlagen an Kraftfahrzeugen, das sich aus einer Wischleiste (II) aus ei- 
nem gummielastischen Kunststoff und einem Tragbugel (10) aus einem federelastischen Kunsistoff zusammensetzi. Das 
Wischblatt isi einstiickig derart aus zwei Kunstsiofformmassen gespritzi worden, dass sich wahrend des Spritzens eine un- 
mittelbare, unl5sbare Verbindung zwischen der Wischleiste (11) und dem Tragbugel (10) ergab. Das Wischblatt ist somit 
einfach aufgebaut, preiswen gefertigt und kann dennoch alle Anforderungen hinsichilich Wischqualitai und Wischblati- 
fiihrung erfiillen. 
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Wischblatt, insbesoaoere fCir Scheibenwischeranlaoen an Kraftf ahrzeug cn 

Die Erfindung betrifft ein Wischblatt, welches die im Oberbegriff des 
Anspruchs 1 aufgefuhrten Merkmale aufweist. 

Ein derartiges Wischblatt ist beispielsweise aus der DE-OS 23 36 271 
bekannt. Diese Druckschrlft zeigt und beschreibt zwel Ausfuhrungsformen mit 
elnerri Kunststof ftragbCigel, der mit einer Nut eine Wischleiste aus Gummi 
unmittelbar f iihrt . Weiterhin zeigt und beschreibt diese Druckschrift eine 
Aus fCihrungs form mit einem Kunststof ftragbu gel und einer Wischleiste, die aus 
einem Stuck bestehen. Die letztgenannte Ausfuhrungsform ist zwax einfacher 
als die beiden zuvorgenannten herzustellen, well keine Telle aneinander 
montiert zu werden brauchen. Eine einwandfreie FCihrung dieses Wischblattes 
mit einem Wischarm ist aber nur dann moglich, wenn es aus einem genugend 
steifem Material gefertigt wird. Dann ist aber ein Zerkratzen der Scheibe zu 
befCirchten. 



Aufgabe aer Erfindung ist es, ein Wischblatt der eingangs genannten Art zu 
schaffen, welches moglichst einfach aufgebaut und einfach herstellbar ist, 
aber dennoch alle Anforderungen hinsichtlich Wischqualitat und 
Wischblatt fCJnrung erfCillen kann. 

Diese Aufgabe wird von einem Wischblatt gelb'st, welches die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 auf gefiJhrten Merkmale aufweist. 
Dadurch, daB die Wischleiste aus einem weichen Kunststoff besteht, wird eine 
Bescha'digungsgefahr der zu reinigenden Scheibe vermieden. Der 
Wischleistenkunststoff kann dabei prinzipiell ein schwammar tiger sein. Eine 
bessere Scheibenreinigung ist jedoch mit einem gummielastischen Kunststoff 
moglich. Mit dem aus einem harteren Kunststoff als die Wischleiste 
bestehenden Tragbugel ist eine knickfreie Fuhrung der Wischleiste bzw. des 
ganzen Wischblatts mSglich. Der TragbCigelkunststoff sollte dabei moglichst 
ein federelastischer sein, weil dann keine Bruchgefahr beim Tragbugel 
besteht. AuDeraem braucht dann nicht unbedingt eine separate Federschiene 
Oder dergleichen verwendet werden, urn dem Wischblatt ein solches 
Federvermdgen zu verleihen, daC es zt-m Reinigen gekrunmter Scheiben dienen 
kann. 
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In Anspruch 2 ist aufgezeigt, welche hSrtebereiche fur die Wischleiste und 
den Tragbugel vorteilhaft sind. 

Prinzipiell kbnnten fur das erfindungsgemaBe Wischblatt kalt oder warm 
vergieBbare Kunstharze oder dergleichen verwendet weiden. Die unmittelbare , 
unlosbare Verbindung zwischen den beiden Teilen komte dann beim Erstarren 
der Kunststoffoitmiassen erieicht werden. Bei vergossenen Kunststoffmassen 
ist aber ein nachtrMgliches ReiBen nicht einfach zu vermeiden. Deswegen wird 
In Anspruch 3 vorgeschlagen, sowohl fCir die Wischleiste, als auch fur den 
Tragbugel thermoplastische Kunststoffe zu verwenden. Dann komen die beiden 
Telle duich relativ leicht beherrschbare Waimformverfahren gefertigt werden. 
Die Vierbindung zwischen Wischleistenmaterial und Tragbiigelmaterial kann dann 
nach der plastischen Verformung der Kunststoffmassen im warmen Zustand 
wahrend des flbkuhlens durch StoffschluB der Materialien erreicht werden. In 
Anspruch 4 wild demgemaB ein in einem Zweiphasen-Spritzverfahren gefertigtes 
Wischblatt empfohlen. 

Durch die in Anspruch 5 aufgezeigte Ausgestaltung von Tragbugel und 
Wischleiste sind diese in und quer zur Wischblattlangsrichtung groBflachig 
und damit sicher miteinander verbunden. Wenn auBerdem die in Anspruch 6 
aufgezeigte Ausgestaltung verwirklicht wird, wird ein noch sicherer Halt der 
Telle aneinander gewShrleistet. 

Die in Anspruch 7 aufgezeigte MaBnahme ermoglicht eine Materialersparnis 
beim Tragbugel und tragt zur Verbesserung von dessen Federveimogen bei. 

Durch die in den Anspruchen 8 und 9 aufgezeigten MaBnahmen kann auf einfache 
Weise eine gute Wischblatt fuhrung gegenuber einem Wischarm erreicht weirien. 

Die in Anspruch 10 aufgezeigte MaBnahme ermoglicht eine besonders preiswerte 
Wischblattfertigung. In Anspruch 11 ist angegeben, wie hierzu in 
zweckmSBiger Weise vorgegangen werden kann. Diese Vorgehensweise ist 
insbesondere dann vorteilhaft, wenn der Tragbugel gemaB Anspruch 5 oder 6 
Oder ahnlich ausgebildet ist und die Wischleiste demgemaB im Tragbugel 
liegen soli. Ein schwieriges Auffullen von Hohlraumen wird dabei namlich 
vermieden. Wenn spritzguBfahige Kunststoffe zur Anwendung kommen, wird ein 
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Vorgehen gema'G Anspruch 12 empfohlen. Daduich, daB der 

Wischleistenkunststoff nach dem Formen zunachst abkuhlen gelassen wird, wird 
sichergestellt, daB die gewCinschte Wischleistengestalt in jedem Fall 
erreicht wird. 

In den Anspruchen 13 und 14 sind Anwendungsgeblete angegeben, wo das 
erfindungsgemSGe Wischblatt mit Vorteil verwendet werden kann, 

Weitere vorteilhafte Einzelheiten und Ausgestaltung der Erfindung sind aus 
dem nachfolgend anhand einer Zeichnung erlautertem AusfCihrungsbei spiel 
ersichtlich. Dabei zeigt: 

Fig. 1 ein Wischblatt in Seitenansicht, 

Fig. 2 das Wischblatt in Ansicht von oben und 

Fig. 3 das Wischblatt im Schnitt entlang der 

Linie III - III in Fig. 1 in vergroGertem MaSstab. 

Das in den Fig, 1 bis 3 dargestellte Wischblatt ist als 
Einweg-Wegwerf wischblatt wahrend des Kraft fahrzeugtransports vom 
Kraftfahrzeughersteller bis zum Kraft fahrzeug-Verkaufshaus an der 
Winds chutzscheibenwischeranlage bzw. an der Hsckscheibenwischeranlage 
vorgesehen. Es besteht aus einem Kunststofftragbugel 10 und einer 
Kunststoffwischleiste 11. Die Kunsts toff wis chleiste 11 besteht dabei aus 
einem gummielastischen Thermoplast mit einer Shore-A-Harte von etwa 66 bis 
95. Der Kunststofftragbugel 10 besteht aus einem harteren TTiennoplast als 
die Wischleiste 11 und besitzt federelastische Eigenschaften. Dadurch 
besitzt das Wischblatt ein solches Federvermogen , daB es ohne weitere 
Hilfsmittel wie Federschienen oder dergleichen gekrCimmte Scheiben problemlos 
wischen kann. 

Die Wischleiste 11 besitzt dabei eine im Querschnitt etwa dreieckformige 
Wischlippe 12, deren unteres Ende 13 zum Wischen der nicht dargestellten 
Scheibe dient. Nach oben hin schlieOt sich an die Wischlippe 12 ein 
einstuckig mit dieser ausgebildetes Kopfstuck lA an, das beidseitig durch 
eine sich Jewells uber die gesamte Wischleistenlange erstreckende Nut 15 
uber einen gewissen Teil seiner Breite von der Wischlippe 12 getrennt ist. 
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Sowohl ndt der Langsflache 16 des Wischleistenkopfstucks 14 als auch mit 
dessen beiden Langsseitenflachen 17 und mit den oberen Begrenzungsflachen 
15a sowie.den Grundflachen 13d der Nuten 15 ist der Tragbugel 19 unmittelbar 
und unlosbar verbunden. Er besitzt dabei einen in Wischblattlangsrichtung 
oberhalb der Wischleiste 11 verlaufenden Steg 18, welcher in Langsrichtung 
durch einen Schlitz 19 in zwei Pbschnitte 20 unterteilt ist. Die flbschnitte 
20 sind entlang ihrer unteren Flachen unmittelbar und unlosbar mit der 
Langsflache 16 des Wischleistenkopfstuckes 14 verbunden. Der Schlitz 19 
erstreckt sich von einem ersten Tragbugelende 21 bis nahe zum zweiten 
Tragbijgelende 22, Im Bereich des ersten Tragbugelendes 21 sowie an sechs 
weiteren, zwischen den Tragbugelenden 21 und 22 liegenden Stellen sind die 
Stegabschnitte 20 an ihren Oberkanten 23 durch Brucken 24 miteinander 
verbunden, 

Weiterhin besitzt er, wie die Fig. 3 zeigt, zwei sich an die Abschnitte 20 
und 21 des Steges IB anschlieBende Seitenwangen 25, welche an ihren 
Innenflachen unmittelbar und unlosbar mit den Langsseitenflachen 17 des 
Wischleistenkopfstuckes 14 verbunden sind. An das unteie Ende jeder 
Seitenwange 25 schlieSt sich ein nach innen in die Nut 15 ragender Flansch 
26 an, welcher unmittelbar und unlosbar mit der oberen Begrenzungsflache 15a 
sowie der Grundflache 15b, nicht aber mit der unteren Begrenzungsflache 15c 
der Nut 15 verbunden ist. Letzteres gewShrleistet, daB sich die Wischlippe 
12 der Wischleiste 11 gegenuber dem TragbCjgel 10 und dem KopfstCIck 14 
verschwenken kann, was zur guten Wischqualitat beitragt. 

Im mittleren Wis chfclatt bereich 27 erstreckt sich ein Fortsatz 28 uber den 
Steg 18 des TragbCigels 10 hinaus, der als Angriffsstelle fCir drei 
verschieden gestaltete, nicht dargestellte Wischarme dienen kann. Der 
Fortsatz 28 besitzt, wie insbesondere die Fig. 2 zeigt, zwei erste, parallel 
zueinander in WiscWDlattlSngsrichtung verlaufende Seitenwande 29, welche 
auBen flachenbCindig mit den Seitenwangen 25 abschlieOen und sich an diese 
anschlieBen. Innen besitzen sie einen Abstand voneinander, der das Einfuhren 
eines Wischarms mit einem Hakenende zulaSt, das eine Breite von 8 mm und 
eine Dicke von 3 mm besitzt. Nahe ihres welter in der Wischblattmitte 27 
liegenden Endes ist jede Seitenwand 29 mit einem nach innen gerichteten 
bolzenartigen finsatz 30 ausgestattet . Die Ansatze 30 schnappen aufgrund der 
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Federelastizitat des Tragbugelkunststoffs nach dem Elnfuhren des 
Wischarmhakenendes in dessen Kriimmungsbereich und wirken als Gelenk- bzw. 
Schwenkachse zwischen Wischblatt und Wischaim. Die Innenseiten 31 der 
Seitenwande 29 wirken als Fuhrungsflachen fur den Wischarm. Der Fortsatz 28 
besitzt zwei zweite, parallel zueinander in Wischblattlangsrichtung 
verlaufende Seitenwande 32, welche sich an die ersten Seitenwane 29 
anschlieQen, gleich breit wie diese, jedoch hfiher als diese sind und auGen 
Gber die Seitenwangen 25 hervorstehen. Dadurch besitzen sie innnen einen 
flbstand voneinander, der das Elnfuhren eines Wischarms mit einem Hakenende 
zulSBt, das eine Breite von 9 mm besitzt. Nahe der Wischblattmitte 27 ist 
jede Seitenwand 32 ebenfalls mit einem nach Innen gerichteten bolzenartigen 
Ansatz 33 ausgestattet, der gleich wie die zuvor beschriebenden Ansatze 30 
der Seitenwande 29 wirken kann und welche etwas hoher als die Ansatze 30 
angeordnet und etwas dicker als diese sind. Die Dicke des 9 mm breiten 
Wischarmhakenendes kann deshalb 2,5 oder 3rm betragen. Das Wischblatt ist 
somit bei drei verschieden gestalteten Wischarmen einsetzbar und 
gewahrleistet eine gute Scheibenreinigung sowohl gerader, als auch 
gekrummter Scheibenbereiche. 

In der Wischblattmitte 27 sind die Seitenwande 29 bzw. 32 zur 
Stabilitatserhohung Ctoer ihre gesamte H5he durch eine Querbrucke 34 
miteinander verbunden. Insgesamt betrachtet, besitzt somit der Tragbugel ID 
eine relativ komplizierte Gestalt. Sein Material lieB jedoch ebenso wie oas 
der Wischleiste 11 eine kostengunstige Fertigung durch SpritzguB zu. 

Dabei sind die Wischleiste 11 und der Tragbugel 10 in einer gemeinsamen 
Werkzeugform gefertigt worden. 

Dazu wurde zunachst der Wischleistenkunststoff in der Werkzeugform zu 
mehreren Wischleisten 11 gespritzt, abkChlen gelassen und danach der 
Tragbugelkunststoff in die Werkzeuform gespritzt. Dabei sind gegen die 
unteren Begrenzungsflachen 15c der Nuten 15 Leisten oder dergleichen 
gehalten worden, damit der Tragbugelkunststoff die Nuten 15 wie zuvor 
beschrieben ausfCillen konnte. Der Tragbugelkunststoff ist wShrend des 
Spritzens mit dem Wischleistenkunststoff an den LSngsflachen 16 und an den 
Langsseitenflachen 17 der Wischleistenkopfstucke 14 und an den oberen 
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Begrenzungsflachen 15a sowie den Grundflachen 13b der Mjten 15 der 
Wischleiste 11 eine unmittelbaxe , unlosbare, stoffschlussige Verbondung 
eingegangen. Nach dem flbkChlen sind die kompletten Wischblatter der 
Werkzeugform entnommen worden, Somit war eine kostengCinstige Fertigung der 
Wischblatter gewahrleistet , 
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ten tan sprue he : 

1. Wischblatt, insbesondere fur Scheibenwischeranlagen an 
Kraft fahrzeu gen, mit einer von einem Kunststofftragbugel gefuhrten 
Wischleiste, dadurch gekennzeichnet , da3 die Wischleiste (11) aus einem 
weichen, insbesondere aus einem gummielastischen Kunststoff und der 
Tragbugel (10) aus einem harteren Kunststoff als die Wischleiste (11), 
insbesondere aus einem federelastischen Kunststoff besteht und daiS die 
Wischleiste (11) und der Tragbugel (10) einstCickig derart aus zwei 
Kunststof formmassen gefoimt worden sind, daG sich wahrend des Formens eine 
unmittelbare, unlosbare Verbindung zwischen der Wischleiste (11) und dem 
Tragbugel (10) ergab. 

2. Wischblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daS die 
Wischleiste (11) eine Shore -A-Harte von etwa 66 bis 95 und der Tragbugel 
(10) eine Shore-D-Harte von etwa 72 bis 80 besitzt. 

3. wischblatt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS 
sowohl der Wischleistenkunststoff als auch der Tragbugelkunststoff ein 
thermoplastischer, insbesondere ein thermoplastischer, spritzguBfahiger 
Kunststoff ist. 



1 
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4. Wischblatt nach Anspruch 3, daduich gekennzeichnet , daS das 
Wischblatt in einem Zweiphasen-Spritzverfahren gefertigt worden ist. 

5. Wischblatt nach einem der vorhergehenden Anspruche, daduich 
gekennzeichnet, daG der Tragbugel (10) einen sich in Wischblattlangsrichtung 
erstreckenden Steg (18) besitzt, welcher wenigstens bereichsweise an einer 
LSngsflache (16) der Wischleiste (11) anliegt und an dessen Langsseiten 
jeweils eine Seitenwange (25) angefoimt ist, welche an einem sich Ciber einen 
gewissem Teil der h6*he der Wischleiste (11) erstreckenden Bereich (14) 
seitlich anliegt. 

6. Wischblatt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daG der 
Bereich (14) der Wischleiste (11) beidseitig mit einer Nut (15) oder 
dergleichen versehen ist, an bzw. in welcher die . Seitenwange (25) mit einem 
Flansch (26) Oder dergleichen anliegt. 

7. Wischblatt nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Steg (18) in Langsrichtung durch einen Schlitz (19) unterteilt ist und 
dae die unterteilten Pbschnitte (20) des Steges (18) bereichsweise durch 
Brucken (24) miteinander verbunden sind. 

8. Wischblatt nach wenigstens einem der AnsprCiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tragbugel (19) einen angeformten Fortsatz (28) als 
Angriffss telle fur wenigstens einen Wischarm aufweist. 

9. Wischblatt nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fortsatz (28) wenigstens zwei wenigstens annahernd parallel zueinander in 
Wischblattlangsrichtung verlaufende Seitenwande (29, 32) mit FCIirungsflachen 
(31) und Angriffsmitteln (30, 33) fur wenigstens einen Wischarm aufweisen. 

10. Wischblatt nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wischleiste (11) und der Tragbugel (10) in einer 
gemeinsamen Werkzeugfoim gefertigt worden sind, 

11. Wischblatt nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daS 
zunachst der Wischleistenkunststoff in der Werkzeugfoim vorzugsweise zu 
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mehreren Wischleisten (11) geformt und danach Tragbugelkunststaf f zugegeben 
worden ist, der mit dem Wischleistenkunststoff wahrend des Formens zlti 
Tragbugel (10) eine unmittelbare, unldsbare Verbindung eingegangen ist. 

12. Wischblatt nach Anspruch 3, 8 und 10 Oder 3, 9 und 10, dadurch 
gekennzelchnet , daG zunachst der Wischleistenkunststof f in der Werkzeugform 
zur Wischleiste (11) gespritzt, abkuhlen gelassen und danach 

Trag bugs Ik unsts toff in die Werkzeugform gespritzt worden ist. 

13. Wischblatt nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzelchnet, daB es zur Verwendung beim Kraft fahrzeugtransport vom 
Kraft fahrzeughersteller bis zlti Kraft f ah rzeug-Vterkaufshaus vorgesehen ist. 

14. Wischblatt nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzelchnet, daG es zur Verwendung als Kraft f ah rzeug-Leucht en wischblatt 
vorgesehen ist. 
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document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
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IfcaftPNATIONALER RECHERCHENBERIi^HT 

fnternaiionafes AktenilVen PCT/EP 87/00728 



I. KLASSIFIKATION PES ANMELDUNGSGgGENSTANPS (b») mahraf n Klas»lYiicatlon«»vmbotan lind aile anzugebgn. 
Nach der Internationalen Patentktassiftkation (IPC) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC 

B 60 S 1/38 



It. RECHERCHtERTE SACHGEBIETE 



Recherchiarter Mindeytpaifstoff^ 



Klassifikationssystem 



(nt Cl ^ 



Ktassrfikationssymbole 



B 60 S 



Recherchiene nicht zum Mindestpriifstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese 
unter die recherchierten Sechgebiete faJ/en® 



III EtNSCHLAGIGE VEROFFENTUICHUNGENS 



Arr- 


Kennzeichnung der Veroffentlichung^^soweit erforderltch unter Angabe der maSgeblichen Teite^^ 


Betr, Anspruch Nr. 13 


X 

Y 
A 

X 

Y 
A 

Y 

A 
Y 


DE, Al, 2504453 (SWF) 5. August 1976 
siehe das ganze Dokument 

GB, A, 2044161 ( CHI VERSTONE ) 15. Oktober 1980 
siehe das ganze Dokuinent 

AU, B, 546549 (SCOTCHER et al.) 18. Marz 1982 
siehe Seite 5, 2eile 9 - Seite 6, Zeile 
12; Seite 7, Zeilen 10-22; Figuren 1-4 

GB, A, 2069326 (BOSCH) 26. August 1981 
siehe Seite 1, Zeilen 8-30; Figur 1 

./. 


1.3-5 

7,9,13,14 
11 

1.3-6,8, 
10 

7,9,13,14 
12 

7,9 

1,3,5,8 
13 


• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen***: 

"A" Veroffentltchung, die den ailgemeinen Stand der Technik "T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen An- 

definiert, aber nicht ais besonder? bedeutsam anzusehen ist meldedatum Oder dem Prioritatsdstum verbffentlicht worden 
"E" alteres Dokument. das jedoch er« am Oder nach dem interna* }^ Anmetdung nicht kollidiert, jondern nur zum 

tionalen Anmeldedatum veroffentlicht worden Ist Vamandnis des der Erfindung zugrundel legend en Prinztpi 

K - J- , «... '^^^ zugrundeliegenden Theorie angegeben ist 

t VeroffemlJchung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch „„„ 

iwelfelhafi erscheinen zu lassen. oder durch die das Verof- ^ Varoffentllchung von besonderer Beaeutun9;diebe8nspruch. 

fentlichungsdatum einer anderen im Recherchsnbericht ge- !f Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Tatig. 

nannten \*roffentlichung belegt werden soU Oder die aus ein»n benjhend betrschtet werden 

anderen besonderen Grund angegeben l« (wie eusgefiihrt) "Y" VeroffentJichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch- 
"0" VeroffentlJchung. die lich auf eine mandliche Offenbarung Erfindung kann nicht ats auf erfinderischer Tatigkeit be- 
eine Benutiung, eine AusstelJung Oder andere Maflnahmefi njhend betrachtet werden, wrenn die Veroffentlichung mit 
bezieht emer oder mehreren anderen Veroffentlichungen dteser Kate* 

-p" w ^ - . S*""'® Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir 

P veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldeda- einen Fachmann naheliegend ist 

turn, aber nach dem beanspfuchten fVioritatsdatum veroffent- -« ... ^. ..^^ - x •.- ■ 
lieht worden ist & Veroffentlichung, die Mitglied derseiben Patentfamitie ist 
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0 8 /\pp iqoQ 


Internationale Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt * 


Unterjclmfraes bAdilmachtigten Bedtensteten * 



FormbJatt PCT/ISA/210 <eUrt 2) Uanutr 1985) 



SNSOOCID: <WO_eB05004Al J_> 



Internationales Aktenzerch PCT/EP 87/00728 



III.EINSCHLACIGE VEROFFENTJ 



INGEN (Fonutzung von Slatt 2) 
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Kennteichnung Per Ve^^ffntlichung. loweit erfortieritch unter Angabe der maSgfofichen Teile 



aSgfofic 



Betf . Anioruch Nr. 



FR, A, 2135536 (BOSCH) 22. Dezember 1972 
siehe Seite 3, Zeilen 10-19 und Zeile 
31 - Seite 4, Zeile 2; Figuren 1,6 
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Formblatt PCT/iSA/210 (ZuMTZbagan) (Januar 1965) 

BNSDOCID: <WO_88050O4A1J_> 



ANJHANC ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBH^CHT 
mE^mE ii^^^ PATENTANMELDUNG NR. 



EP 8700728 
SA 19636 



,„ diesem Anhang sind die Mitg.ieder der Patentf^Uien der in, obengenannten internationaien Recherchenbericht angemhnen 
TTnt^^TSt^^^^^ entsprechen dem Stand der Datci dcs Eurcp.iscben Patentamts am 21/03/88 

Di^ Angabcn dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Ge«ahr. 



^» I 



Im Recherchenbericht 
angcrahrtes Patent dokument 



Datum dcr 
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SE-B- 



2121730 
3837036 
1394082 
342437 
782916 
377447 
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Datum der 
VerofTentlichung 
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07-07-75 



BNSDOCID: <WO 6aoSO04A1J_> 



